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Brillenplatz automatisiert mit STOROJET bis zu 31.000 Lagerplatze auf nur 100 m?

Der Brillen-Onlineshop Brillenplatz.de (seit 2011) bietet eine breite
Auswahl an qualitativen Brillen in individueller Sehstarke, Marken-
Brillen, Marken-Sonnenbrillen und Marken-Skibrillen an. Das
Sortiment umfasst tber 5.000 verschiedene Brillenmodelle, die

groRtenteils als Lagerware verfligbar sind.
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Vom Testlager zum operativen Einsatz
STOROJET-System wahrend der
Entwicklungsphase flir Testzwecke genutzt und anschlieRend

Urspriinglich  wurde das
nahtlos fiir den operativen Einsatz bei Brillenplatz Gibernommen.
Trotz begrenztem Platzangebot wurde auf einer Grundflache von nur
100 m? ein automatisches Kleinteilelager mit STOROJET realisiert.
Das automatische Kleinteilelager erstreckt sich tiber eine Héhe von
ca. 3,6 m mit 6 Ebenen und bietet derzeit bis zu 17.000 Lagerplatze
fir Brillen und Zubehor. Aus Redundanzgriinden kommen zwei
Hochleistungslifte zum Einsatz und versorgen den Port fiir Ein- und
Auslagerungen mit bis zu 3,5 Warentragerprasentationen pro Minute.
Lediglich 15 Roboter werden bendtigt, um den Materialfluss nach
dem Ware-zu-Mensch-Prinzip aufrechtzuerhalten. Um die Arbeit zu
erleichtern, nutzt Brillenplatz ein unterstiitzendes Pick-by-Light-
System, das die einzelnen Facher auf den unterschiedlich grofRen
Warentragern genau beleuchtet. Dies ist besonders hilfreich bei der
angewendeten Multipick-Kommissionierung und tragt dazu bei, die

Fehlerquote drastisch zu minimieren.

Warum STOROJET?

Ein breites Produktsortiment in Kombination mit kurzen Lieferzeiten,
die von den Kunden gefordert werden, erfordert flexible Losungen
mit hoher Lagerdichte. Das hochredundante STOROJET-System
ermoglicht genau diese Erweiterbarkeit im laufenden Betrieb.
Selbst kleine Systeme konnen problemlos geplant und umgesetzt
werden und kdnnen sukzessive im laufenden Betrieb zusammen
mit dem Unternehmen wachsen. Ein weiterer groRRer Vorteil besteht
darin, dass unterschiedlich groRe Warentrager mit individuellen
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Das Brillenplatz.de System in finaler Ausbaustufe mit 11 Ebenen und halleniibergreifender Forderstrecke

Fachereinteilungen in einem einzigen System genutzt werden
konnen, wobei die Langen der Warentrager zwischen 50 und 90 cm

variieren kdnnen.

Die unterschatzen Faktoren Retourenmanagement
und Inventur

Ein oft unterschéatzter Faktor bei der manuellen Lagerung von Waren
ist die Retourenabwicklung. Gerade bei E-Commerce Shops mit
naturgemal hoher Retourenquote flie3t ein beachtlicher Zeit- und
Kostenaufwand in eben diese Abwicklung. Friiher musste jedes
Produkt mit langen Wegstrecken einzeln zurlick zu dem jeweiligen
Lagerortgebrachtwerden was zusatzlich hdaufigzu Fehleinlagerungen
fiihrte. Mit STOROJET werden Retouren einfach in den téglichen
Einlagerungsprozess eingebunden, wodurch die zeitaufwendige
Einlagerung einzelner Waren auf ein Minium reduziert wird. Dies
in Kombination mit einer fortlaufenden Inventur wahrend des
reguldren Betriebs senkt den Personalaufwand drastisch und halt
den Lagerbestand immer aktuell.

Geriistet fiir die Zukunft

Die Saulen des Lagerturms wurden mit zusatzlichen
Einhdngepunkten ausgestattet, um das automatische Kleinteilelager
jederzeit von 5 auf 11 Ebenen erweitern zu konnen. Durch die
effiziente Fachereinteilung der Warentrager konnte dadurch
die Lagerkapazitat auf etwa 31.000 Lagerpldtze erhoht werden.

Aufgrund der begrenzten Platzverhaltnisse erfolgt der Warenein-
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Die hohe
Modularitédt des Systems ermoglicht es, Forderstrecken direkt

und -ausgang in einer angrenzenden Lagerhalle.

aus dem System herauszufiihren. Diese saulengestiitzten Wege
kdnnen von den Robotern als Forderstrecken genutzt werden,
wodurch teure Forderbander ersetzt werden. Zukiinftig wird ein
hallenilibergreifender Verbindungskorridor die Ware direkt in die
benachbarte Halle beférdern, um die Wege fiir die Mitarbeiter zu
verkiirzen und die Effizienz des Systems weiter zu steigern.

,Da bei uns die Kundenzufriedenheit oberste Prioritéit hat, ist eine ein-
fache und zuverldssige Logistik mit kurzen Lieferzeiten unverzichtbar.
Vor einiger Zeit haben wir unser Lager auf das automatische Lager-
und Kommissioniersystem STOROJET umgestellt. Dadurch konnten
wir unsere Lagerkapazitdt signifikant erhéhen und mehr Produkte in
unser Sortiment aufnehmen. Ein gro3er Vorteil fiir unsere Kunden ist die
schnellere Versandabwicklung mit weniger Fehlern. Auch unseren Mit-
arbeitern im Lager konnten wir durch die automatische Ein- und Ausla-
gerung eine deutlich angenehmere Arbeitsumgebung bieten.”

Pia Legel
Logistikleiterin
Brillenplatz.de

Storojet GmbH | Zuckmayerstr. 15 | 65582 Diez | www.storojet.de | 06432 9139 770

NEXT LEVEL STORAGE



STOROJET automatisches Lager- und Kommissioniersystem

Referenzbericht: Brillenplatz.de

Ubersicht der Daten

D STOROJET Lagerregal
Hohe: 3,6 m (zzgl. 1 m fir die Lifte)
Ebenen: 6 (lichter Abstand 600 mm)
Opt. Ebenenerweiterung: 11 (lichter Abstand 260 mm)

Grundflache: 93 m?
Highspeed Lifte: 2
Roboter: 15

D Warentrager
500x600 mm (BXT): 560
500x660 mm (BXT): 50

individuelle Warentrageraufbauten mit ca. 17.000 Lagerplatzen
D Warentrager nach optionaler Ebenenerweiterung
500x600 mm (BXT): 1.020
500660 mm (BXT): 105
individuelle Warentrageraufbauten mit ca. 31.000 Lagerplatzen
D Arbeitsplatze
Ein- und Auslagerung: 1
D Leistung
Tagliche Betriebszeit: 8 Stunden
Picks*/Stunde je Port: 210

*Die Anzahl der Picks bezieht sich immer auf die Prasentation einzelner Warentrager. Wenn
mehrere Artikel von demselben Warentrager entnommen werden kénnen erhéht sich die
Pickleistung signifikant.
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Uber STOROJET

Das automatische Kleinteilelager liberzeugt dank hoher Flexibilitat

und bietet den Anwendern die Moglichkeit auch unter schwierigen
Platzbedingungen effizient unterschiedlichste Waren zu lagern.
Nicht nur die Ebenenabstdnde des Lagerturms kdnnen mit
unterschiedlichen Hohen konfiguriert werden, auch die 50cm
breiten Warentrager bieten eine variable Lange von 50 bis 90cm.

Die verschiedenen Ebenen des Regalsystems sind lber Aufziige
miteinander verbunden und erlauben es kleinen autonomen
Lagerrobotern, energieeffizient die unterschiedlichsten Warentrager
zu befordern. So kann neben einer optimierten Platzausnutzung von
bis zu 12 m Hohe, problemlos eine preisglinstige Reduzierung der
Pickzeiten realisiert werden.

Nachhaltigkeit - mehr als nur ein Versprechen

Dasautomatische Kleinteilelager STOROJET
soll nicht nur einen &konomischen,
sondern auch einen 6kologischen Beitrag
Aktuelle

Global Footprint Networks mit Sitz in den

leisten. Berechnungen  des
USA und der Schweiz ergaben, dass die
Weltbevélkerung mit dem derzeitigen
Verbrauch an Ressourcen ungefdhr 1.75

Erden brauchte, um den aktuellen Bedarf zu

decken. Daher wurde bei der Entwicklung
besonders viel Wert auf ein nachhaltiges
Konzept gelegt. Die Fahr- und Lagerflachen des Hochregallagers
bestehen aus nachwachsenden Rohstoffen. Auch die einzelnen
Warentrager des Systems sind standardmaRig aus Holz gefertigt. Die
fiir jedes System verwendete Menge an Holz wird dabei im Rahmen
von regionalen Aufforstungsprojekten in doppelter Menge an die
Natur zurlickgegeben.

Weitere Informationen unter www.storojet.de/nachhaltigkeit
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